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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<g) Zuschlagsstoff fur Baustoffe wie Beton, Mortel, Putz, Estrich o. dgl. 

® Es ist ein Zuschlagsstoff fur Baustoffe wie Beton, Mor- 
tel, Putz, Estrich o. dgl. offenbart, der aus mittels eines hy- 
draulischen Bindemittels wie Zement, Kalk, Gips, Stein- 
kohl enflugasche o. dgl. sowie Gemischen hieraus agglo- 
merierten Mineralfaserabfallen aus kunstlich hergestell- 
ten Mineralfasern besteht. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Zuschlagsstoff fur Baustoffe 
wie Beton, Mortel, Putz, Estrich od. dgl. 

Natiirlich vorkommende Zuschlagsstoffe wie Sand, Kies, 5 
Bims etc. und kiinstlich hergestellte Zuschlagsstoffe wie 
Blahbeton, HiHtensand, Ziegelsplitt od. dgl. fur die genann- 
ten Baustoffe sind bekannt. 

Fiir manche Anwendungsfalle sind jedoch herkommliche 
Zuschlagsstoffe nicht geeignet, da sie z. B. zu teuer oder wie 10 
beispielsweise beim Bims aufgrund begrenzter Ressourcen 
in Deutschland nicht in ausreichender Menge vorhanden 
oder verfiigbar sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen neuen Zu- 
schlagsstoff fur Baustoffe wie Beton, Mortel, Putz, Estrich 15 
od. dgl. zu schaffen, der in ausreichender Menge und preis- 
wert verfiigbar ist und mit dem die Eigenschaften der ge- 
nannten Baustoffe wie Festigkeit, Wasseraufnahmevermo- 
gen, Farbe, Korndichte, Komrohdichte, Schiittdichte, Kor- 
nungslinie od. dgl. in einem weiten Bereich eingestellt wer- 20 
den konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen Zu- 
schlagsstoff fur Baustoffe wie Beton, Mortel, Putz, Estrich 
od. dgl. gelost, der aus mittels eines hydraulischen Binde- 
mittels wie Zement, Kalk, Gips, Steinkohlenflugasche 25 
od. dgl. sowie Gemischen hieraus agglomerierten Mineral- 
faserabfallen aus kiinstlich hergestellten Mineralfasern be- 
steht. 

Mineralfaserhaltige Abfalle fallen in bekannt hohem 
MaBe an. Diese werden ublicherweise aufwendig entsorgt 30 
bzw. auf Deponien abgelagert. Ab dem Jahre 2005 ist gemaB 
TASi (Technische Anleitung Siedlungsabfalle vom 
14.05.1993) in Deutschland eine Ablagerung auf Deponien 
nicht mehr zulassig. Durch die Erfindung wird nunmehr eine 
Verwertungsmoglichkeit hierfur geschaffen. Der so beschaf- 35 
fene Zuschlagsstoff ist einfach und insbesondere unter Be- 
riicksichtigung ersparter Entsorgungskosten preiswert her- 
zustellen, erlaubt vielfaltige Einstellungsmoglichkeiten 
beim fertigen Baustoff, ist insbesondere auch resourcen- 
schonend und span Deponieraum. 40 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspriiche. 

So ist es besonders vorteilhaft, wenn der Zuschlagsstoff 
weitere Beimengungen wie Zuschlage aus Altpapier, Ab- 
falle aus expandiertem Polystyrol od. dgl. und/oder Beton- 45 
zusatzmittel wie Stellmittel, Farbstoffe, Pigmente od. dgl. 
enthalt. Hierdurch kann der Baustoff, fur den der Zuschlags- 
stoff bestimmt ist, in einem noch weiteren Feld maBge- 
schneidert werden. 

Weiter bevorzugt ist, wenn der Zuschlagsstoff die Form 50 
von Pellets aufweist. Der so ausgebildete Zuschlagsstoff ist 
leicht handhabbar, z. B. riesel- und schiittfahig, und ist mit 
den iiblichen Maschinen weiterzuverarbeiten. Dariiber hin- 
aus ist die Agglomerierung leicht und preiswert durchzufuh- 
ren. 55 

Vorteilhaft ist, wenn die KomgroBe der Pellets im Bereich 
zwischen 0,5 mm und 25 mm liegt. 

Je nach Anwendungsfall konnen Pellets verschiedener 
KomgroBen zu ausgewahlten Kornungslinien zusammenge- 
stellt werden. 60 

Bevorzugt ist es dabei, wenn der Anteil des Bindemittels 
zwischen 15 und 60 Massenprozent betragt. 

Ein beispielhaftes Verfahren zu Herstellung des Zu- 
schlags weist folgende Verfahrensschritte auf: 

65 

1. Vorzerkleinerung der Mineralfaserabfalle in einer 
Hammermuhle mit ca. 20 mm Austragssiebweite. 

2. Magnetscheidung zwecks Maschinenschutz der 



Pelletierung und Riickgewinnung der Fe-Schrott-Frak- 
tion. 

3. Feinzerkleinerung auf EndkorngroBe mit einer 
Hammermuhle. Die Austragssiebweite kann ca. 70% 
bis 150% PelletkomgroBe des Zuschlags betragen. 

4. Einstellen des Wassergehalts auf einen geeigneten 
Wert unter Ausnutzung der eventuell schon vorhande- 
nen Feuchtigkeit des Ab falls. 

5. Vermischung mit dem hydraulischen Bindemittel 
im Intensivmischer. Der Anteil des Bindemittels wird 
je nach gewiinschter Festigkeit oder Komrohdichte ge- 
wahlt. 

6. Zugabe von Zusatzstoffen und Zuschlagen in den 
Intensivmischer zur Einstellung gewiinschter Eigen- 
schaften wie z. B. Steinkohlenflugasche zur Steigerung 
der Festigkeit, Betonzusatzmitteln zur Steuerung der 
Abbindezeit, weiterer Zuschlage wie Poly sty rolabfalle 
zur Einstellung der Korndichte oder Pigmenten zur Er- 
reichung einer gewiinschten Farbung. 

7. Pressen von Pellets mittels einer geeigneten Presse 
(z. B. Ringmatrizenpresse oder Schneckenpresse). Die 
Korndichte ist einstellbar durch das Pressverfahren, die 
Kornverteilung durch die Matrizenbauart und das 
Pressverfahren. Dabei sind KomgroBen zwischen 0,5 
und 25 mm erzielbar. 

8. Abrunden und Antrocknen bis zum Abbinden der 
Pellets mittels einer gegebenenfalls beheizten Pelletier- 
trommel oder eines Pelletiertellers, bis der Zuschlag 
schiittfahig ist. Durch Zerkleinerung einzelner Pellets 
ergibt sich bei geeigneter Verfahrensfuhrung (Trom- 
mel- bzw. Tellerbauart, Frequenz, Gemisch) eine konti- 
nuierliche Kornverteilung bis ca. 0,1 mm herab. 

Der so gewonnene Zuschlagsstoff kann dann in bekannter 
Weise dem Baustoff zugesetzt werden. 

Patentanspriiche 

1. Zuschlagsstoff fur Baustoffe wie Beton, Mortel, 
Putz, Estrich od. dgl. bestehend aus mittels eines hy- 
draulischen Bindemittels wie Zement, Kalk, Gips, 
Steinkohlenflugasche od. dgl. sowie Gemischen hier- 
aus agglomerierten Mineralfaserabfallen aus kiinstlich 
hergestellten Mineralfasern. 

2. Zuschlagsstoff nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er weitere Beimengungen wie Zuschlage 
bestehend aus aufbereitetem Altpapier, Abfallen aus 
expandiertem Polystyrol od. dgl. und/oder Betonzu- 
satzmittel wie Stellmittel, Farbstoffe, Pigmente od. dgl. 
enthalt. 

3. Zuschlagsstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er die Form von Pellets aufweist. 

4. Zuschlagsstoff nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die KomgroBe der Pellets im Bereich 
zwischen 0,5 mm und 25 mm liegt. 

5. Zuschlagsstoff nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Pellets verschiedener KomgroBen 
zu ausgewahlten Kornungslinien zusamraengestellt 
werden. 

6. Zuschlagsstoff nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil des 
Bindemittels zwischen 15 Massenprozent und 60 Mas- 
senprozent betragt. 



